ELECTRODOS ALEACION ALUMINIO

AlISi12

CLASIFICACION

15018273 Al 4047A [AISi12(A)) F-Nr 23*
*:Desviacidn, ver comentarios Mat-Nr  3.2585

DESCRIPCION GENERAL

Electrodo para soldadura de aluminio.

Especial para soldadura de aleaciones de aluminio forjado y fundido que contengan mas de 7% Si como elemento prin-
cipal de aleacién.

También utilizable como electrodo de recargue.

Buena soldabilidad, sin porosidad.
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COMPOSICION QUIMICA (% EN PESQ) TIPICA, METAL DEPOSITADO

Al Si
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PROPIEDADES MECANICAS, TiPICAS, METAL DEPOSITADO

Lim Eldstico  priaccion  Alargamiento
0,2% (N/mm?) (%)
Condicion (N/mm3
Valores tipicos AW 80 180 5

DIAMETROS/EMPAQUETADO
Didmetro (mm) 25 32 40
Longitud (mm) 350 350 350
Lata Piezas/ unidad - -

Peso neto/unidad (kg) 2.0 2.0 2.0
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Lincoln Electric Iberia S.L. se reserva el derecho de modificar sin previo aviso las caracteristicas de los productos presentados en este documento, y puede considerarse
268 Gnicamente como guia de consulta.




ELECTRODOS ALEACION ALUMINIO

AlSin2

___________________________________________________________________|
MATERIALES A SOLDAR

Aleaciones hasta 12% Si aprox. y Aluminio fundido Mat. Nr
G-ALSi 10 Mg 3.2381
G-AISi 12 3.2581

HOJA DE CALCULO

Rango Tipo Peso/
Diam. x Long corriente corriente 1000 pcs
mm) (A) lke)
2.5x350 40-70 DC+ 8.8
3.2x350 60-90 DC+ 3.2
4.0 x 350 80-120 DC+ 19.6

*Punta 35mm

PARAMETROS OPTIMOS DE SOLDADURA

Didmetro Posiciones de soldadura
(mm) PANG PB/2F PF/3Gup
25 60A 60A 55A
32 80A 80A 75A
40 TI0A T10A 105A

COMENTARIOS

Para espesores superiores a 15 mm se aconseja precalentar a 150 - 250°C

Preferible soldar con arco corto
Electrodo con &ngulo de 90° sobre el material

www.lincolnelectric.es



